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SYSTEM MES DLA LINII PRODUKCJI WALCOWANYCH

ZASTOSOWANIA

1. Linie Produkcji Profili Stalowych i Nie elaznych, Otwartych
i Zamkni tych

2. Linie Produkcji Rur Zgrzewanych i Spawanych
3. Linie Walcowania Kr gów Stalowych
4. Linie Ci cia Wzd nego i Poprzecznego Wsadu Stalowego i

Innych Metali
5. Inne Ci e Procesy Produkcji

identyfikacja wsadu i produktu, jego ledzenie i testowanie
w czasie i/lub po produkcji

OGÓLNY OPIS SYSTEMU

1. FUNKCJE
ledzenie Procesu Produkcji (genealogia w przód i wstecz)

Dok adna Identyfikacja Produkcji (pojedyncze sz
Mo liwo  wykorzystania Identyfikacji Automatycznej (oznaczanie, skanowanie)
Zarz dzanie Badaniami Jako ciowymi (ka dej sztuki lub partii)
Zarz dzanie Magazynami Wsadu, Produkcji Gotowej, Odpadów (Z omu)
Zarz dzanie Dostawami Wsadu i Sprz
Analiza Procesu Produkcji (raporty konfigurowane dla stanowisk, linii,

produktów, procesów, pracowników
Analiza i Zarz dzanie Kosztami Produkcji

2. SK ADNIKI
System MES - Wonderware Operating/Performance  System 3.5/4.0
Interfejs do ka dego PLC i SCADA -
Baza Danych – SQL Server 2005, 2008
Uniwersalny Klient Stanowiskowy WOS
Dedykowani Klienci Stanowiskowi
Portal Informacyjny – Microsoft SharePoint
System Raportowy – Reporting Services

3. CECHY
System w pe ni sieciowy i rozproszony
Konfigurowalno  Produkcji, mo liwo  zmian w czasie produkcji
Nieograniczona ilo produktów, magazynów, stanowisk
Dowolna ilo  atrybutów produktów
Pe na identyfikacja i archiwizacja operatora ka dej czynno ci
System Raportowy dost pny poprzez przegl dark , poczt  internetow , pliki
Wiele formatów wynikowych raportów Excel, Word, pdf, xml
Mo liwo  Stosowania Rozwi za  Redundantnych, w tym Klastra
Komunikacja z dowolnymi systemami PLC i SCADA
Komunikacja z Systemami Nadrz dnymi
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Linie Produkcji Profili Stalowych i Nie elaznych, Otwartych

Zgrzewanych i Spawanych
Linie Walcowania Kr gów Stalowych, Blach
Linie Ci cia Wzd nego i Poprzecznego Wsadu Stalowego i

Inne Ci e Procesy Produkcji, gdzie konieczna jest
identyfikacja wsadu i produktu, jego ledzenie i testowanie

(genealogia w przód i wstecz)
Dok adna Identyfikacja Produkcji (pojedyncze sztuki lub partie)
Mo liwo  wykorzystania Identyfikacji Automatycznej (oznaczanie, skanowanie)
Zarz dzanie Badaniami Jako ciowymi (ka dej sztuki lub partii)
Zarz dzanie Magazynami Wsadu, Produkcji Gotowej, Odpadów (Z omu)

i Sprzeda  Produkcji
Analiza Procesu Produkcji (raporty konfigurowane dla stanowisk, linii,

pracowników itd.)
Zarz dzanie Kosztami Produkcji

Wonderware Operating/Performance  System 3.5/4.0
- Platforma Systemowa Wonderware

SQL Server 2005, 2008
WOS

Microsoft SharePoint
Reporting Services

System w pe ni sieciowy i rozproszony
Konfigurowalno  Produkcji, mo liwo  zmian w czasie produkcji

produktów, magazynów, stanowisk
Dowolna ilo  atrybutów produktów

rchiwizacja operatora ka dej czynno ci
System Raportowy dost pny poprzez przegl dark , poczt  internetow , pliki
Wiele formatów wynikowych raportów Excel, Word, pdf, xml
Mo liwo  Stosowania Rozwi za  Redundantnych, w tym Klastra

ystemami PLC i SCADA
Nadrz dnymi, w tym ERP
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